Navod k obsluze

Ryhovaci a perforovaci stroj
GPM 450 SA
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1. UPOZORNENI

a) Ryhovaci a perforovaci stroj je uréen pouze pro ryhovani a perforaci papiru uvedeného
v technickych parametrech.

b) Je zak&zano ryhovat a perforovat folie, plechy a jiné podobné materialy.

c) Stroj se mlze pouzivat pouze v uzavienych prostorach (kancelarich, dilnach).

d) Je zakazano pouzivat stroj ve venkovnich prostorach.

e) Je zakazano pouzivat stroj s poSkozenou privodni $idrou.

f) Je zakazano pouzivat stroj v pfipadé, Zze vydava neobvyklé zvuky.

g) Je zakazano pfipojovat stroj na jiné napéti, nez je uvedeno na Stitku od vyrobce.

h) PFed pouzitim stroje si pfectéte vSechny instrukce.

i) Ke snizeni rizika Urazu je nezbytna kontrola, jestlize se vyrobek pouZziva v blizkosti déti.

j) Je zakazano vkladat prsty nebo ruce do vyrobku po zapojeni pfivodni Sfidry.

k) PFi zablokovani stroje je nutno nejdfive odpojit stroj ze sité a potom odstranit pFicinu
zablokovani.

l) Je zakazano pfi vyméné vadné pojistky nahrazovat pojistku jinym typem pojistky nebo
pojistkou s jinou hodnotou. Pfi vymeéné pojistky je nutno odpojit pfivodni $nidru od sité.

m) Demontaz krytd mlze provadét pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje ze sité.

Elektricky ryhovaci a perforovaci stroj je ur€en pro kone¢né zpracovani grafickych materialt az do
Sifky 450mm. Ryhovani umoznuje snadné ohybani papiru. Vyménou noze v horni listé a otoCenim
¢tyfhranu (9) Ize provadét perforaci. Bezodpadova perforace umoznuje snadné odtrzeni papiru.
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2. TECHNICKE PARAMETRY

a) Max. pracovni Sitka 450 mm

b) Doporu€¢ena gramaz - ryhovani 80 - 400 g/m2

Doporu¢ena gramaz - perforace 80 - 250 g/m?2
c) Sitka ryhy 1,0 mm: 80 - 160 g/m?2
1,3 mm: 160 - 250 g/m?2
1,6 mm: 250 - 400 g/m?2

d) Max. poCet ryh na stranku 15

e) Pocet programi 5

f) Min./Max. vzdalenost ryhy 2/1000 mm

g) Min. vzdalenost ryhy od kraje papiru 0>

h) Rychlost 1500 list A4/ h (pfi jedné ryze)

i) Preddefinované typy skladu polovina, tietiny, &tvrtiny, kniZzni vazba

j)) Rozméry 700 x 740 x 400 mm

k) Hmotnost stroje Cista 52,5 kg, hruba 56,5 kg

[) Napéti/ frekvence 230V /50 Hz, 110V /60 Hz

m) Proud 2A

n) Pojistka T3,15 A/ 250V

3. POPIS STROJE

3.1 Obsah baleni
stroj GPM 450 SA 1x
magneticky pfiloznik 1x
magnetické pasky 2 X
perforaéni nuz 1x
ryhovaci niz (zabudovany ve stroji) 1x
spodni ryhovaci/perforaéni nastroj (umistény ve stroji) 1x
strhovaé 1x
pFivodni kabel 1x
Sestihranny kli¢ 1x
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8
1 — Podavaci stul 15 — 6 mm Sestihranny Sroub
2 — Odpadni stul 16 — Aretacni Sroub
3 — Pevny bocni pfiloznik 17 — Pfitlaény mechanismus
4 — Posuvny levy pfiloznik 18 — Sefizovaci Sroub

5 — Magneticky pasek

6 — Dotykovy displej

7 — Kontrolni dioda

8 — Tlacitko STOP

9 — Ctyfhran (spodni nastroj)
10 — Horni kryt

12
11 — Magneticky doraz

12 - Sitovy vypina¢
13 — Upinka A/B

14 — Beran
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4. INSTALACE STROJE

Po rozbaleni se stroj umisti na rovnou pevnou plochu, nasadi se zadni stul (2). Po pfipojeni stroje
k siti je stroj pfipraven k provozu. Rozsviti se displej (6). Pfi odklopeni horniho krytu (10) se stroj
automaticky vypne a rozsviti se ¢ervené kontrolni dioda (7).

14
17

16

15

13 A/B

Z vyroby je nastaveno standardné ryhovani. Pro funkci perforace je nutno vyménit niz, ktery je
v pfibalu. Stroj odpojime od sité&, odklopime horni kryt (10) a demontujeme dva areta¢ni Srouby
(16) v hranolech pritlatného mechanizmu (17), které po vyklopeni vsuneme do postranic,
demontujeme pét Sroubl s vnitfnim Sestihranem (15) a upinku (13A,B). Pro perforaci je nutno
¢tyrhran (9) nastavit hladkou plochou nahoru. Vymeénény nGz nedotahujeme UpIné, provedeme
kontrolni zdvih z divodu opfeni horni hrany nozZe o beran, a potom Srouby (15) dotdhneme.
Provedeme zpétnou montaz pfitlaného mechanizmu (17). Stroj je nyni pfipraven pro perforaci.

Strhovac¢ se pouziva v pfipadech, kdy je ryha umisténa v blizkosti pfedniho okraje papiru.
Ryhovani v blizkosti okraje mize zpUsobit prohnuti papiru smérem nahoru. Prohnuty papir
nasledné narazi na kryt na vystupu stroje, ¢imz dojde ke zmackani papiru uvnitf stoje. Proto je
nutné v téchto pfipadech pouzit strhovac, ktery nasmeéruje prohnuty papir mezi valce a ten pak
shadno projde strojem. Postup instalace strhovace je shodny s vyménou ryhovaciho/perforovaciho
noze. UZivatel pouze nahradi pfiloZzku strhovacem.

Upozornéni: Nikdy nemontujte strhovac¢ na p#ilozku !!! Strhovac upevnény na prilozku se mize
dotknout gumového valce na vystupu a po spusténi stroje ho znicit.

4.1 Sefizeni zdvihu horni listy
V pfipadé, ze neni hloubka ryhy stejna na obou stranach papiru, nebo kdyZ po perforaci nedochazi
ke stejnomérnému odtrzeni papiru, Ize horni liStu (14) s perforovacim nozem sefidit smérem doll
pomoci sefizovacich $roubti (18). Srouby je tfeba povolovat postupné o 1/6 otacky (60°) smérem
doleva (lista se posunuje doll), a potom je zajistit matici. Po kazdém otoceni Sroubl o 60°
vyzkouSime kvalitu perforace a pokud je dobra, dale Srouby vice nedotahujeme. Po sefizeni
perforace je stroj také sefizen i pro funkci ryhovani.

6
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5. NASTAVENI STROJE POMOCI DOTYKOVEHO DISPLEJE

5.1 Volba jazyka
After the power supply switch has been turned on, the display shows the basic menu (fig.1)

GPM 450SA

vyrobeno: 0 ks / |0

[T

Obr. 1: Hlavni obrazovka

Na displeji v levém hornim rohu je skryta. Stisknutim této ikony se zobrazi nabidka pro vybér
jazyka (obr. 2).

Obr. 2: Volba jazyka

Zmacnéte tlacitko s poZzadovanym jazykem, ve Vami zvoleném jazyce se zobrazi vSechny
obrazovky displeje.

5.2 Nastaveni poctu rgh/perforaci

Stiskem tlacitka “Nastaveni" vyvolate obrazovku pro zadani poctu a pozice ryh/perforaci (dale jen
segmentl). Po stisku Ciselné ikony pod nadpisem ,Poéet ryh* se na displeji zobrazi Ciselna
klavesnice. Na numerické klavesnici zadejte pfislusny pocet segmentl. Program umozriuje

7
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nastaveni az 15 segment(. Volbu po¢tu segmentl ukoncéime aktivaci tlacitka ,Enter®. Pocet
segmentu je nastaven.

Poget Pozice ryhy
ryh délka

0 0.0 |mm
= =
—1

i

Obr. 3: Nastaveni poctu a pozice segment

5.3 Nastaveni polohy jednotlivgch segmentu

Poloha prvniho segmentu se nastavuje jako vzdalenost od okraje papiru. Poloha dalSich segmentu
se definuje jako vzdalenost od polohy pfedchoziho segmentu. Tladitka ,,&. +“ a ,,€. =" slouZzi

k vybéru poZzadovaného segmentu. Zvolime segment €islo 1 a aktivujeme ikonu oznacenou jako
»délka“. Na displeji se zobrazi Ciselna klavesnice. Pomoci Ciselné klavesnice nastavime
vzdalenost od okraje papiru a potvrdime tlaCitkem , Enter”. Poloha prvniho segmentu je
nastavena. Tlacitkem ,,€. +“ vybereme segment Cislo 2 a opét aktivujeme ikonu ,, délka“. Pomoci
Ciselné klavesnice nastavime vzdalenost od prvniho segmentu a stiskneme tlacitko ,, Enter”.
Druhy segment je nastaven. Stejnym zplsobem nastavime i zbylé segmenty. Po nastaveni vSech
segmentl zvolime k navratu do zékladni nabidky ikonu ,, Navrat“. Stroj je pfipraven k Cinnosti.

5.4 Preddefinované typy skladu

Stiskem tlacitka “>>>" v obrazovce Nastaveni pfejdeme na obrazovku, na které je mozné nastavit
nejpouzivanéjsi typy skladl (obr. 4). Nejcastéji pouzivané typy skladd vznikaji umisténim ryhy do
presné stanovenych pomérnych vzdalenosti papiru jako je 1/2, 1/3 nebo 1/4. Jednoduchym
stiskem pfislusného tlacitka docilime umisténi ryhy pravé do jedné z téchto pfeddefinovanych
poloh. Nejprve polozime na nakladaci stal list papiru, ktery chceme ryhovat. Poté zmackneme
tlacitko , 1/2” (analogicky postupujeme pro jiné typy skladu), pokracujeme tla€itky , <<<”, ,Navrat”
and , Start”. Na hlavni obrazovce se zobrazi pfislusny symbol 1/2. Strojem projde jeden papir,
ryhovani neprobéhne, ovSem stroj si papir zméfi a pfisluSnou délku ulozi do paméti. Na zakladé
délky papiru je pak schopen urcit polohy ryhy pro 1/2. Po prichodu papiru se objevi obrazovka
Nastaveni (obr. 3) s naméfenymi hodnotami pro polohu ryhy v poli¢ku ,, délka“. V tuto chvili se
muzeme vratit do hlavniho menu a zagit pracovat stiskem tlacitka , Start”. Doporucujeme
naméfenou délku zkontrolovat, nez pfistoupime ke zpracovani celé davky. Pokud doslo pfi méfeni
k odchylce, je tfeba polohu ryhy doladit ruéné v obrazovce Nastaveni.
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délka

0.0 |mm

1l

Obr. 4: Preddefinované typy skladd

5.4.1 Knizni vazba

Jednim z nej¢astéjSich vyuZiti stroje GPM 450 SA je ryhovani knizni vazby. Knizni vazba je
definovany ¢tyfmi ryhami uprostied listu papiru, kde vzdalenost mezi prvni a druhou ryhou a
zaroven treti a ¢tvrtou ryhou je fixni (v naSem pfipadé 6 mm), zatimco vzdalenost mezi druhou a
tfeti ryhou je nastavitelna v zavislosti na tloustce hibetu. Tuto proménnou zvolime v Ciselném poli
pod slovem ,délka“.

5.5 Ulozeni a vyvolani programu

Pamét stroje umozriuje ulozeni az péti riznych programu. Nastavime pocet segmentl a jejich
polohu dle postupu uvedeného v kapitole 5.3. Jakmile provedeme posledni krok nastaveni
pozadovaného poctu segmentu a jejich polohy (stiskem tlacitka , Navrat“ na obrazovce
Nastaveni), muzeme pfistoupit k ulozeni programu. Na hlavni obrazovce zmackneme ikonu
zobrazujici Cislo programu. Displej zobrazi obrazovku pro uloZeni a vyvolani programu (obr. 5).

i -

Obr. 5: Ulozeni a vyvolani programu
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Tlacitky , prg +* a ,prg — vybereme ¢&islici, kterou chceme program oznacit. Potvrdime tlagitkem
»UloZeni*. Nami zadana pozice a po€et segmentu jsou nyni uloZeny. Stiskem tlacitka , Navrat*
prejdeme zpét na hlavni obrazovku.

Vyvolani programu provedeme nasledovné. Aktivujeme ikonu zobrazujici Cislo programu. TlacCitky
.prg +* a,prg = vybereme Cislo programu, ktery chceme vyvolat. Potvrdime tlacitkem
»Nahrani“. Stiskem tlaCitka , Navrat“ pfejdeme zpét na hlavni obrazovku. Stroj je pfipraven

k préci dle vyvolaného programu.

Upozornéni: Displej ukazuje Cislo naposledy ulozeného ¢i vyvolaného programu. Obsluha vSak
muze tento program z duvodu efektivity prace prepsat jinym programem, aniz by jej uloZila.

V takovém pfipadé bude displej stale zobrazovat Cislo programu naposledy ulozeného ¢&i
vyvolaného, ale stroj bude pracovat dle posledniho nastaveni obsluhy stroje, ackoli toto nastaveni
nebylo uloZzeno. Pokud bude stroj vypnut a opétovné zapnut hlavnim vypinaéem, stroj bude
pracovat dle programu uvedeného na displeji. Posledni neuloZzené nastaveni se vymaze.

5.6 Pracovni cyklus

Vyvolame pfipraveny program nebo si pfipravime vlastni nastaveni. Na nakladacim stole upravime
pfiloznik (4) dle velikosti papiru. Mezi pfilozniky umistime (Ci odebereme) vyrovnavaci magnetickeé
pasky (5), které zabraruji prohnuti papiru. Na odpadnim stole upravime vzdalenost magnetického
dorazu (11) dle velikosti papiru. Na displeji stiskneme tlacitko , Start”. Stroj se uvede do chodu, na
hlavnim panelu sviti dioda zelené a objevi se obrazovka Pracovniho cyklu (obr. 6). Na displeji se
zobrazi napis ,, Stop“ a prlibézné informace o poctu zpracovanych papird.

Zaciname podavat jednotlivé listy papiru do stroje. Dbame na to, abychom papir zakladali do stroje
co nejpresnéji. Pokud stroj ryhuje &i perforuje, sviti dioda na hlavnim panelu ¢ervené. DalSi papir
vklddame do stroje az v okamziku, kdy dioda na hlavnim panelu sviti opét zelené&. Stroj vypneme
aktivovanim tlagitka “Stop“ zobrazeného na displeji. V pfipadé potizi muzeme k vypnuti pouZzit i
velkého &erveného tlacitka ,STOP*, umisténého na hlavnim panelu.

GPM 450SA

vyrobeno: 0 ks / O

Zaciname podavat jednotlivé listy papiru do stroje. Dbame na to, abychom papir zakladali do stroje
co nejpfesnéji. Pokud stroj ryhuje &i perforuje, sviti dioda na hlavnim panelu ¢ervené. DalSi papir
vklddame do stroje az v okamziku, kdy dioda na hlavnim panelu sviti opét zelené&. Stroj vypneme

Obr. 6: Pracovni cyklus

10
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stiskem tlacitka , Stop“ zobrazeného na displeji. V pfipadé potizi mGzeme k vypnuti pouZit i
velkého Cerveného tlacitka ,, STOP* umisténém na hlavnim panelu.

Pozn.: Udaj , vyrobeno*, ktery je zobrazen na hlavni obrazovce i obrazovce Pracovniho cyklu
udava pocet pruchodu papirti strojem mezi dvéma nulovanimi. Pro kaZzdou zakazku je vhodné
tento udaj vynulovat stiskem Cislice vedle tohoto ukazatele a pfepsanim na udaj ,0“. Celkovy
pocet prichodd papiru strojem uZivateli dostupny neni, tato informace je skryta pod heslem

v Servisnim menu.

5.7 Rucéni ovladani

PFi vyméné nastroju, je nutné proveést kontrolni zdvih, aby se zjistila rovnobéznost obou nastroji a
aby se ryhovaci ¢i perforovaci nastroj opfel o beran. Na hlavni obrazovce stiskneme ikonu ,, Move*
a na displeji se zobrazi menu Ruéniho ovladani (obr. 7).

Rucni ovladani

Obr. 7: Ruéni ovladani

Stiskem tlacitka ,1 turn“ provedeme kontrolni zdvih. V pfipadé, ze hloubka segmentu neni
rovnomé&rna, sefidime stroj dle instrukci v kapitole 4.1. Tladitka ,,Vpred“ a ,Vzad" slouZi k posunu
papiru vpfed a vzad. Tato funkce se vyuziva napf. k vyprosténi zmackaného papiru ze stroje.
Tlagitko ,, Navrat" slouzi pro pfechod na hlavni obrazovku.

5.8 Servisni menu
V pravém hornim rohu hlavni obrazovky je skryta ikona pro pfistup do servisniho menu (obr. 8).
PFistup do servisniho menu je oSetfen heslem, které je znamo pouze technikim firmy Cyklos €i
jejich smluvnim dealerdm.

Heslo

Obr. 8: Servisni menu
11
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6. ODSTRANOVANI ZAVAD

a) zablokovani zdvihu:

Jestlize dojde pfi sefizovani a zkouseni zdvihu horni listy (14) k zablokovani zdvihu, je nutno
pootocit sefizovacimi Srouby (18) smérem doprava az o 2 otacky (horni lista se posunuje nahoru).
PFi pferuseni cyklu zdvihu sviti dioda €ervené. Po spusténi stroje by mélo dojit k dokonceni
pferuSeného cyklu zdvihu. Je nutno znovu sefidit horni listu (14).

b) zachyceni papiru:

Dojde-li za chodu k zachyceni nebo poSkozeni papiru ve stroji je nutné stroj okamzité vypnout
pohotovostnim tlacitkem STOP (8). Po zastaveni stroje zvolime na displeji ikonu ,, Move*. Pfed
vysunutim papiru je nutné provést jeden kontrolni zdvih nastroje (lista nastroje maze byt v dolni
poloze) — ikona ,, 1 turn“. Poté jiz mizeme dle situace pouzit ikony ,,Vpred“ nebo , Vzad"“.

7. LIKVIDACE STROJE

Po ukonceni zZivotnosti se mlze likvidovat stroj v komunalnim odpadu. Stroj se demontuje a vytfidi
na kovoveé dily, plasty, elektronické. zafizeni a popf. pryzové dily. Tyto se odevzdaji v pfislusnych
sbérnach k dalsi recyklaci. Soucasti stroje nejsou vyrobeny z nebezpe&nych materiall, proto se

s nimi naklada jako s obecnymi odpady a neni nutnd likvidace odbornou firmou.

TFidy odpadu:

20 01 01 Papir a lepenka
20 01 39 Plasty

20 01 40 Kovy

20 01 36 Elektrické a elektronické zarizeni

12
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